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1 Sicherheitshinweise

1.1 Signalworter und Symbole

Dieses Warnzeichen zeigt eine Gefahrenquelle an. Die Nichtbeachtung des Hinweises
kann zu Personen- oder Sachschaden fiihren!

A GEFAHR Gefahr fiir Personen
Die Nichtbeachtung des Hinweises fuhrt zu schweren Verletzungen oder Tod!

A WARNUNG Gefahr fiir Personen

Die Nichtbeachtung des Hinweises kann zu schweren Verletzungen oder Tod fiihren!

A VORSICHT Gefahr fiir Personen

Die Nichtbeachtung des Hinweises kann zu geringfiigigen Verletzungen fiihren!

HINWEIS Warnung vor Sachschaden
Die Nichtbeachtung des Hinweises kann zu geringen bis erheblichen Sachschaden
fihren!
Produkthaftung

e Die Missachtung der folgenden Hinweise kann zu Fehlfunktionen, Sach- und Personenschaden fihren
und entbindet den Hersteller von der Produkthaftung.

Sicherheitsvorschriften
¢ Nationale Sicherheitsvorschriften sind zu beachten!

Version 3.0.0
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1.2 Allgemeine Sicherheits- und Warnhinweise

A WARNUNG Verletzungsgefahr durch die zu vermessende Maschine

e Setzen Sie das Nachlaufmessgerat nur so ein, dass durch Fehlfunktion oder
Ausfall keine Menschen gefahrdet oder Maschinen beschadigt werden kénnen.

e Setzen Sie die Sicherheitseinrichtungen der Maschine nicht aulRer Kraft.

Gefahr von Stromschlag beim Beriihren des Messgerates durch fehlerhaften
Anschluss

e Stellen Sie sicher, dass der Schutzkontakt der Steckdose auf Erdpotential liegt.
e Schliellen Sie das Stopp-Kabel nicht unter Spannung an.

1.3 BestimmungsgemalBe Verwendung

Das Nachlaufmessgerat NMG2 dient der Durchfiihrung von sicherheitstechnischen Messungen an
kraftbetriebenen Arbeitsmaschinen, wie Pressen, Schlagscheren, Drehtischen, Robotern und sonstigen
Anlagen mit Benutzereingriff. Dabei sind die im Datenblatt angegebenen Bereiche fir die Messlange sowie
die Angaben zu Umweltvertraglichkeit, Handhabung und Anschlussdaten zu beachten. Eine
bestimmungsgemale Verwendung liegt vor, wenn das Messsystem innerhalb seiner festgelegten
technischen Daten und Umgebungsbedingungen betrieben wird.

Die mitgelieferte Montage- und Bedienungsanleitung muss beachtet werden. Alle Wartungs- und
Servicearbeiten missen eingehalten werden. Das Datenblatt des Nachlaufmessgerats NMG2 ist Bestandteil
dieser Bedienungsanleitung. Falls noch nicht vorhanden, bitten wir Sie, dieses anzufordern.

Der Positionssensor posiwire® darf nicht unsachgemaf montiert, in Betrieb genommen, betrieben oder
gewartet werden. AulRerdem ist ein Betreiben des Sensors in fehlerhaftem Zustand unzulassig.

Version 3.0.0
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1.4 Sicherheitshinweise zur Verwendung von posiwire®-Wegseil-

Positionssensoren
|A WARNUNG | Gefahrdung von Personen und Gefahr von Sachschaden

e Anschluss an die Spannungsversorgung nur durch Fachpersonal und nach den
anzuwendenden Sicherheitsvorschriften fiir elektrische Betriebsmittel
durchflhren.

e Jegliche Veranderungen, An- oder Umbauten am Sensor sind nicht zulassig!

e Den Sensor nur innerhalb der Grenzwerte im Datenblatt betreiben.

e Die Gefahrdung von Personen und die Gefahr von Sachschaden an Maschinen
oder Anlagen durch Fehlfunktion oder Ausfall des Sensors sind durch
zusatzliche SicherheitsmalRnahmen auszuschlieRen.

e Bei sicherheitsrelevanten Anwendungen sind zusatzliche Einrichtungen fiir die
Aufrechterhaltung der Sicherheit und zur Schadensverhitung vorzusehen.

e Priifen Sie, ob die Schutzart des Sensors fiir den Einsatzfall geeignet ist.

Gefahr von Quetsch- und Schnittverletzungen beim Offnen des

A VORSICHT a . :

Sensorgehauses durch vorgespannte, herausspringende Triebfeder!

e Sensor nicht 6ffnen.

Gefahr von Schnittverletzungen durch unkontrollierten Riicklauf des Messseils

\y/

e Messseil nicht beschadigen!

e Messseil oder Seilbefestigung nicht schnappen lassen!

o Messseil nicht Gber Bereich ausziehen!

e Messseil nicht knicken!

e Messseil nicht an Objekten schleifen lassen!

HINWEIS Mechanische Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

e StoRe und Schlage auf den Sensor vermeiden.

e Messseil nicht unkontrolliert riicklaufen lassen.

o Messseil nicht Gber den Bereich hinaus ausziehen.

Fehlfunktion durch Anlagerung von Schmutz am Messseil

e Messseil nicht dlen oder fetten

Version 3.0.0
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2 Transport und Lagerung

| HINWEIS | Beschadigungsgefahr des Messseils oder der Seilbefestigung

e Den Sensor nicht am Seil oder der Seilbefestigung anheben.

Lager- und Transporttemperaturen entsprechend der Arbeitstemperatur einhalten (siehe Datenblatt).
Max. rel. Luftfeuchte 60%, Betauung ist auszuschliefl3en.
Das Gerét ist beim Transport gegen Verrutschen und Kippen zu sichern.

Auspacken

Prufen Sie das Nachlaufmessgerat nach Lieferung auf Transportschaden. Kontrollieren Sie besonders die
Schalter, Bedienfelder und Buchsen. Ist das Nachlaufmessgerat beschadigt oder sind beim Betrieb
Abweichungen von den Spezifikationen in dieser Bedienungsanleitung feststellbar, wenden Sie sich
umgehend an lhren Lieferanten.

Sensor nicht am Seil oder der Seilbefestigung aus der Verpackung nehmen.

Transportschaden

Sensor sofort auf Transportschaden Uberpriifen. Bei Transportschaden wenden Sie sich bitte umgehend an
Ihren Lieferanten.

Lieferumfang

Das Nachlaufmessgerat ist als Handgepack (Abmessungen:
425 x 325 x 205 mm) flir den Lufttransport geeignet. Der
Kofferdeckel darf max. 90° gedffnet werden. In der 45°-Stellung
kann der Deckel abgenommen werden.

Wahrend des Transports muss der Sensor am vorgesehenen
Platz eingeschoben werden. Das Verbindungskabel ist vorher
vom Sensor abzuschrauben. Der Versand darf nur in
ausreichend gepolsterter Verpackung erfolgen.

¢ Nachlaufmessgerat NMG2-X im Koffer — Ausstattung siehe Datenblatt
e Positionssensor — Sensortyp siehe Datenblatt

e Sensor-Anschlusskabel WS-KABEL-5M-NMG

e Netzkabel NMG2-NETZANSCHLUSSKABEL

e Unterbrechungskabel NMG-STOPKABEL

e Haftmagnet MAG1

e Bedienungsanleitung NMG2

e Bedienungsanleitung posiwire®-Wegseil-Positionssensoren

e Schlissel 2 Stick

e Ersatzsicherungen 2 Stlick: 1 AT, 5 AT

Version 3.0.0
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3 Montage und Inbetriebnahme

Funktionsbeschreibung

Das Messsystem NMG2 dient der Durchfiihrung von sicherheitstechnischen Messungen an kraftbetriebenen
Arbeitsmaschinen wie Pressen, Schlagscheren, Drehtischen oder Schmiedehdmmern. Nach den
anwendbaren Vorschriften mussen Maschinen und Anlagen mit gefahrlichen Bewegungen mit
Schutzeinrichtungen ausgeristet werden. Diese Schutzeinrichtungen (Zweihandbedienung, Lichtschranken,
Schutzzaune etc.) missen so angebracht werden, dass keine Verletzungsgefahr fir den Bediener besteht.
Das Messsystem NMG2 liefert die hierzu nétigen Messdaten wie Nachlaufzeit, Nachlaufweg und
Maximalgeschwindigkeit. Daraus lasst sich der Mindest-Sicherheitsabstand bestimmen, wie er in der Norm
EN ISO 13855 (EN999) beschrieben ist. Die Nachlaufmessungen sind in regelmaRigen Abstanden (6
Monate) zu wiederholen, um die Maschinensicherheit zu gewahrleisten.

Das Messseil des posiwire®-Positionssensors wird am Messobjekt mit dem Haftmagneten befestigt oder an
einer Ose eingehangt. Der Sensor liefert ein inkrementales Pulssignal an den mikroprozessorgesteuerten
Zahler. Mit einem Stellrad wird der Ausldsepunkt eingestellt.

Der Auslosepunkt der Nachlaufmessung wird vom Bediener moglichst so eingestellt, dass er bei maximaler
Schliel3geschwindigkeit erfolgt.

Dazu stehen folgende Messfunktionen zur Verfiigung:

¢ Messen der Maximalgeschwindigkeit iber den gesamten Verfahrweg
¢ Messen der Geschwindigkeit im Auslésepunkt

e Messen der Position der Maximalgeschwindigkeit

Ein potentialfreier Kontakt dient zur Auslésung des Maschinenstopps. Bei Uberfahren des eingestellten
Auslésepunktes in der gewahlten Messrichtung wird der Kontakt unterbrochen und die Nachlaufmessung
gestartet. Die Positionswerte werden so lange in den Speicher gelesen, bis der Stillstand der Maschine
erkannt wird. An der Gerateanzeige werden die Messwerte Nachlaufzeit und Nachlaufweg ausgegeben.
Durch Driicken einer Taste kann die Geschwindigkeit im Auslésepunkt angezeigt werden.

Die Ablaufelektronik gewahrleistet, dass die Messung nur am eingestellten
Ausldsepunkt und nur in der gewahlten Bewegungsrichtung gestartet wird.

Das Messsystem NMG2 kann zur Positions- und Geschwindigkeitsmessung in den verschiedensten
Bereichen verwendet werden. Uber eine RS-232-Schnittstelle kbnnen die Messdaten zu einem PC oder
Laptop Ubertragen und so direkt in Dokumente eingebunden werden. Optional kann ein Aktor zum
Unterbrechen von Lichtvorhdngen angesteuert werden.

Besondere Eigenschaften

e Einfache Bedienung

¢ Robustes Koffermessgerat

e Integrierter robuster Matrixdrucker (Option)

e Eingebaute RS-232-Schnittstelle

e Schnelle Einsatzbereitschaft, kein umstandlicher Aufbau

e Messwerte ruckfuhrbar

e |SO9000-Kalibrierzertifikat

e Beliebig einstellbarer Auslésepunkt

e Stillstandserkennung bis zu v < 1 mm/s

e Messung der Maximalgeschwindigkeit

e Messung der Geschwindigkeit im Auslésepunkt

e Messung auch an Rundschalttischen

Version 3.0.0
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Technische Daten
Zeitmessung
Messbereich
Auflésung

Genauigkeit Zeitbasis

Temperatureinfluss Zeitbasis

Relais-Kompensation

Stillstandserkennung

Positionsmessung

Messbereich

Ausloésepunkt-Einstellung

Auflésung Messgerat
Auflésung Sensor
Genauigkeit

Temperatureinfluss

Geschwindigkeitsmessung

Messbereich
Auflésung

Genauigkeit

Allgemein

Anzeigen
Trigger-Ausgang
Auslésekontakt
Absicherung Stopp-Kreis
Versorgungsspannung
Leistungsaufnahme
Absicherung Netz
Abmessungen
Gewicht
Betriebstemperatur
Feuchte

EMV

Optionen

(weitere Optionen siehe
Datenblatt NMG2)

Version 3.0.0
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0 ... 5000 ms

1 ms

0,5 ms -0,05 %
+50 ppm / K

Schaltverzégerungen des Auslésekontakies werden bei jeder Messung
berucksichtigt

v <1...10 mm/s, Voreinstellung: 10 mm/s

-2500 ... +2500 mm (Standard)
-9999 ... +9999 mm (maximal) Sensorlangen bis 30000 mm

-9999 ... +9999 mm

bis zu 0,1 mm

25 um

10,05 % v. Messbereich = 1 Digit
10,005 % v. Messbereich / K

-9999 ... +9999 mm/s
2,5 mm/s

+2,5 mm/s

2 x 4-stellige LED mit Vorzeichen

5 V-Logiksignal, High - Low im Auslésepunkt
Offner / SchlieRer 230 VAC /5 A

5 Atrage

100 ... 240 V AC, 50/60 Hz

30 W max.

1 Atrage

425 mm x 325 mm x 205 mm

10,5 kg komplett im Koffer

0 °C bis 40 °C

80 % rel. Feuchte, nicht kondensierend
EN 61326-1:2013

Integrierter Matrixdrucker NMG2-2500-P

Messlangen von 1250 bis 30000 mm

Aktor zur Unterbrechung von bertihrungslos wirkenden
USB/RS-232-Kabel und -Software

Stillstandsgeschwindigkeit einstellbar
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3.1 Elektrischer Anschluss

Priifung vor Einschalten der Stromversorgung

e Uberzeugen Sie sich davon, dass die auf dem Nachlaufmessgeréat angegebene Versorgungsspannung
mit dem Versorgungsnetz Gbereinstimmt. Uberpriifen Sie ebenfalls die eingesetzte Sicherung.

e Bei Auswechseln der Sicherung darf nur der in der Bedienungsanleitung angegebene Typ verwendet
werden.

Erdungsanschluss

e Betreiben Sie das Gerat nur an Steckdosen mit Schutzerde. Stellen Sie sicher, dass der Schutzkontakt
der Steckdose auf Erdpotential liegt.

|A WARNUNG Gefahr von Stromschlag beim Beriihren des Messgerates durch fehlerhaften
Anschluss

e Stellen Sie sicher, dass der Schutzkontakt der Steckdose auf Erdpotential liegt.
e Schliel3en Sie das Stopp-Kabel nicht unter Spannung an.

Elektrischer Anschluss von posiwire®-Wegseil-Positionssensoren

HINWEIS Beschadigung oder Zerstérung des Sensors durch zu hohe Betriebsspannung
oder Montagefehler

e Die angelegte Betriebsspannung darf den im Datenblatt angegebenen Wert nicht
Uberschreiten.

e Den Sensor nur innerhalb der Grenzwerte im Datenblatt betreiben.

e Anschluss an die Spannungsversorgung nur durch Fachpersonal und nach den
anzuwendenden Sicherheitsvorschriften fiir elektrische Betriebsmittel durchfihren.

e Den Sensor nicht unter Spannung anstecken / anklemmen oder abstecken /
abklemmen!

Korrosion im Sensor durch Eindringen von Feuchtigkeit
e Einsatz des Sensors nur entsprechend IP-Schutz.

e Die Schutzart des Gegensteckers sollte die gleiche Schutzart aufweisen wie der
Sensor, andernfalls gilt die niedrigere Schutzart der Steckerverbindung.

e Durchschreiten des Taupunktes vermeiden.

e Kabelanschlisse mussen so installiert werden, dass keine Feuchtigkeit in das Kabel
eindringen kann.

e Bei Sensoren mit Steckerausgang gilt die angegebene Schutzart nur im gesteckten
Zustand!

Beschadigung des Anschlusskabels durch mechanische Beanspruchung
e Ein Verdrehen des M12-Steckereinsatzes ist nicht zulassig.

e Zum Verriegeln der Steckerverbindung ist das Drehmoment der Buchse relevant,
die Randelmutter ist

e bei M8-ASM-Buchsen / Kupplungen mit 0,6 Nm anzuziehen,
e bei M12-ASM-Buchsen / Kupplungen mit 1,0 Nm anzuziehen,
e bei anderen Fabrikaten nach Herstellerangabe anzuziehen.
e Drehmomentenschliissel verwenden.

¢ Anschlusskabel nicht belasten.

e Separate Zugentlastung vorsehen.

Version 3.0.0
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3.2 Inbetriebnahme

A VORSICHT Verletzungsgefahr durch Beriihren des bewegten Messseils oder bewegter Teile

bei Montage oder im Betrieb.

e Betreiben Sie das Messgerat nur so, dass keine Schaden an Personen oder
Gegenstanden entstehen kdnnen.

e Das Messseil darf nicht gedlt oder gefettet werden. Seil nicht knicken! Lassen Sie
das Messseil nicht unkontrolliert zurticklaufen und ziehen Sie es nicht iber die
angegebene Lange aus (siehe auch Bedienungsanleitung fiir posiwire®-Wegseil-
Positionssensoren).

e Ersetzen Sie Sicherungen nur durch den in der Bedienungsanleitung
angegebenen Typ.

e Setzen Sie Sicherheitseinrichtungen an der Maschine nicht au3er Kraft.
e In der Betriebsart EINRICHTEN I6st das Gerat kein Stopp-Signal aus.

Vorbereitungen
1. Verbinden Sie Nachlauf-Messgerat und Sensor mit dem 8-poligen Sensor-Verbindungskabel.

2. Befestigen Sie das Messseil mit Hilfe des mitgelieferten Haftmagneten oder einer Ose am
Maschinenteil, dessen Nachlaufzeit gemessen werden soll. Das Messseil dabei nicht schnappen
lassen! Beachten Sie, dass bei tangentialer Beanspruchung die Haftkraft des Magneten sehr viel
geringer ist als bei axialer Belastung. Ebenfalls fiihren Unebenheiten und beschichtete Flachen (Lack)
zu einer Verminderung der Haftkraft.

Befestigen Sie den Sensor auf der Standflache (s. Bild unten). Beachten Sie den Fehler bei
Schragauszug!

3. Schleifen Sie bei ausgeschalteter Maschine das Stopp-Kabel (2 polig) in den fiir die Nachlaufmessung
vorgesehenen Stopp-Kreis ein und verbinden Sie es am anderen Ende mit dem Stopp-Kontakt-
Anschluss [25].

4. Stecken Sie den Netzstecker ein und stellen Sie sicher, dass der Schutzkontakt Erdverbindung besitzt.
5. Schalten Sie die Maschine ein.
6. Schalten Sie das Nachlauf-Messgerat ein.

W
2

feststehend

]

Sensor

Version 3.0.0
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4 Bedienung
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Bezeichnung der Bedienelemente

[1] MESSEN/EINRICHTEN

Dieser Schalter hat in der Stellung EINRICHTEN eine Reset-Funktion. Die Werte fur Nachlaufzeit und
Nachlaufweg werden geléscht und der Stopp-Kontakt in Ausgangsstellung gebracht. Die Maschine kann
gefahren werden, ohne dass ein Messvorgang gestartet wird. In der Stellung MESSEN wird die
Nachlaufmessung durchgefuhrt.

[2] OFFNER/SCHLIESSER

Mit diesem Schalter wird der Stopkreis der Maschine durch Offnen oder Schlielen des eingeschleiften,
potentialfreien Kontakts unterbrochen. Im Regelfall steht dieser Schalter auf OFFNER. Dieser Schalter ist
vor der Messung einzustellen!

[3] AUF/AB
Mit diesem Schalter wird die Messrichtung eingestellt.
AUF = Seilauszug des Positionssensors = positive Zahlrichtung.

[4] DRUCK EIN/AUS
Mit diesem Schalter wird der Drucker eingeschaltet.

[5] NULL

Mit dieser Taste wird das Messsystem auf Null gesetzt und die Messkennung eingegeben bzw. die
Geschwindigkeitsmessung im Modus Einzelmessung gestoppt.

[6] Nachlaufzeit/Geschwindigkeitsmessung (Vmax)

In der Betriebsart GESCHWINDIGKEITSMESSUNG kann die Maximalgeschwindigkeit sowie der zugehorige
Positionswert ermittelt werden.

[7] Einstellen der Option KONTAKT/AKTOR
Optional kann das NMG2 mit einer Einrichtung zur Unterbrechung von Lichtvorhdngen ausgerustet werden.

[8] Einzelmessung/Mehrfachmessung (Automatischer Messmodus)

Im automatischen Messmodus kdnnen beliebig viele Messungen hintereinander durchgefihrt werden, ohne
die Taste MESSEN/EINRICHTEN [1] zu betatigen. Nach der Messung wird der Stoppkontakt sofort wieder in
Ausgangsstellung gebracht und die Maschine kann wieder bewegt werden. Wenn der Auslésepunkt in
Gegenrichtung tberfahren wird, werden die Messwerte geldscht und das NMG2 ist zur neuen Messung
bereit.

[9] Einstellrad

Mit dem Einstellrad wird der Startpunkt fir die Nachlaufmessung eingestellt. Steht die Maschine,
beispielsweise eine Presse, im oberen Totpunkt (OT) und wird der Drehknopf so weit gedreht, dass die
Anzeige Vorlaufweg [18] -500 anzeigt, so wird die Messung 500 mm unterhalb des OT ausgel6st. Der
gemessene Nachlaufweg wird bei Abwartsbewegung als negativer Wert angezeigt.

[10] LED-Indikatoren
Zuordnung von Anzeige und angezeigtem Parameter.

[11] ... [16] Definition der Messanzeigen.
[17], [18] Messanzeige 4stellig + Vorzeichen.

[19] ... [21] Optionaler Drucker.

Version 3.0.0
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Anschliisse

14

24

STOP-KONTAKT
STOP CONTROL

250VAG, 5A max.

25

22

NETZ
LINE

26
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Bezeichnung der Anschliisse

[22] Kaltgerdteanschluss

[23] Netzsicherung 1 Atrage

[24] Netzschalter

[25] Anschluss fiir Stopp-Kabel zum Einschleifen in den Sicherheitskreis.

[26] Sicherung F1 fiir den Stopp-Kreis, 5 A trage.

[27] Anschluss fiir den posiwire®-Positionssensor oder den Messradencoder, 8-polige DIN-Buchse.

[28] Triggerausgang
Dieses Signal wechselt bei Auslosen des STOPP-Kontakts von logisch 1 auf logisch 0 (+4,5 V auf 0 V).
Es kann zum Triggern von Schreibern 0.a. genutzt werden.

[29] PC-Anschluss RS-232C

Die Messdaten kénnen im ASCII-Format Ubertragen und in PC-gestltzte Dokumentationen ibernommen
werden. Empfohlene Software: NMG2-RS232/USB-PROSOFT.

[30] Anschluss fiir den Aktor
Der Aktor dient zur Unterbrechung von Lichtvorhangen und Lichtschranken.

Version 3.0.0
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4.1 Grundeinstellungen NMG2

In das Meni ,Grundeinstellungen® gelangen Sie auf zweierlei Weise:

1. NMG2 ausgeschaltet: stellen Sie Taste [1] auf EINRICHTEN, halten Sie die Taste NULL [5] gedrickt
— das NMG2 wird eingeschaltet.

2. NMG2 eingeschaltet: stellen Sie Taste [1] auf EINRICHTEN, halten Sie die Taste NULL [5] gedriickt
und stellen die Taste [1] auf MESSEN, dann die Taste NULL [5] loslassen.

Auf den beiden Displays erscheint die Anzeige FUNC/END. Drehen Sie das Einstellrad [9] im Uhrzeigersinn
bis die Anzeige FUNC erscheint. Wahlen Sie die gewlinschte Funktion und driicken Sie die Taste NULL [5].
Die Einstellung der gewtinschten Funktion wird gespeichert und die Anzeige FUNC;END verlassen.

Grundeinstellung der Formelparameter
FUNC;END = gr

Drehen Sie das Einstellrad [9] im Uhrzeigersinn. Es erscheint [gr]. Durch Driicken der Taste NULL [5]
gelangen Sie in den Einstellmodus fir die Greifgeschwindigkeit, die dann mit dem Einstellrad [9] eingestellt
werden kann. Driicken Sie danach die Taste NULL [5]. Jetzt erscheint wieder FUNC;END.

FUNC;END =>12

Drehen Sie das Einstellrad [9] im Uhrzeigersinn, bis t2 erscheint. Durch Driicken der Taste NULL [5]
gelangen Sie in den Einstellmodus flir den Zuschlag zur Nachlaufzeit, der dann mit dem Einstellrad [9]
eingestellt werden kann. Drucken Sie danach die Taste NULL [5]. Jetzt erscheint wieder FUNC;END.

FUNC;END =F1

Drehen Sie das Einstellrad [9] im Uhrzeigersinn, bis F1 erscheint. Durch Driicken der Taste NULL [5]
gelangen Sie in den Einstellmodus fur den prozentualen Zuschlagsfaktor fir Nachlaufzeit, der dann mit dem
Einstellrad [9] eingestellt werden kann. Dricken Sie danach die Taste NULL [5]. Jetzt erscheint wieder
FUNC;END.

FUNC;END =F2

Drehen Sie das Einstellrad [9] im Uhrzeigersinn, bis F2 erscheint. Durch Driicken der Taste NULL [5]
gelangen Sie in den Einstellmodus fur den Zuschlag zum Sicherheitsabstand, der dann mit dem Einstellrad
[9] eingestellt werden kann. Driicken Sie danach die Taste NULL [5]. Jetzt erscheint wieder FUNC;END.

Anzahl der Messungen im automatischen Messmodus
FUNC;END =n

Durch Driicken der Taste NULL [5] gelangen Sie in den Einstellmodus fiir die Anzahl der Messungen im
automatischen Messmodus, die dann mit dem Einstellrad [9] eingestellt werden kann. Bei n=0 wird der
automatische Messmodus durch EINRICHTEN beendet. GemaR ISO 13855 ist n = 10 vorbelegt. Driicken
Sie danach die Taste NULL [5]. Jetzt erscheint wieder FUNC;END.

Auswahl der Messart
FUNC;END = Fcod

Durch Drucken der Taste NULL [5] gelangen Sie in den Einstellmodus fiir die Auswahl der Messart, die
dann mit dem Einstellrad [9] eingestellt werden kann:

e Bi-dir: bidirektionaler Standard-Messmodus flir Messungen an Pressen etc.
e Uni-dir: unidirektionaler Messmodus fur durchlaufende Bewegung (z.B. Foérderband, Rundschalttisch)
o AUto rES: wie Uni-dir, jedoch muss fir eine neue Messung die Taste NULL [5] gedriickt werden

o ES24 fir Messungen an Systemen mit Not-Aus-Kontakten oder Zweihandbedienung mit Hilfe des
Schalters NMG2-KABEL-ES24V

Dann die Taste NULL [5] driicken — Rickkehr zu FUNC;END.

Version 3.0.0
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Wenn Sie die Grundeinstellungen mit der ersten Methode, d.h. vom ausgeschalteten NMG2 angehen,
werden auch die folgenden Parameter aufgerufen:

Echtzeituhr

FUNC;END = FUNC;ddtt

Durch kurzes Driicken der Taste NULL [5] gelangen Sie in den Einstellmodus:

1. d;31 = mit dem Einstellrad [9] den Tag (z.B. 31.) einstellen und die Taste NULL [5] kurz driicken
2. dd;7 = mit dem Einstellrad den Monat (z.B. Juli=7) einstellen und die Taste NULL [5] kurz driicken
3. ddd;19 = mit dem Einstellrad das Jahr (z.B. 19) einstellen und die Taste NULL [5] kurz driicken

4. t;16 = mit dem Einstellrad die Stunde (z.B. 16) einstellen und die Taste NULL [5] kurz driicken

5. ;24 = mit dem Einstellrad die Minuten (z.B. 24) einstellen und die Taste NULL [5] kurz drlicken

Nach Erscheinen von FUNC;END kénnen Sie durch Driicken der Taste NULL [5] in den Modus
EINRICHTEN zurtickkehren.

Das NMG2 verfugt Uber eine akkugepufferte Echtzeituhr. Bei jedem Messvorgang werden das aktuelle
Datum und die Uhrzeit gespeichert. Auf dem Druckerprotokoll und bei der seriellen Datenlibertragung
werden Datum und Uhrzeit mit ausgegeben.

Auswahl der Sprache
(fiir Drucker und PC-Schnittstelle)

FUNC;END = LnCo

Durch Driicken der Taste NULL [5] gelangen Sie in den Einstellmodus flr die Auswahl der Sprache, die
dann mit dem Einstellrad [9] eingestellt werden kann:

1 = Deutsch
2 = Englisch (mm)
3 = Englisch (mm und Zoll)

Stillstandsgeschwindigkeit
FUNC;END = Stop

Durch Drucken der Taste NULL [5] gelangen Sie in den Einstellmodus fiir die Stillstandsgeschwindigkeit, die
dann mit dem Einstellrad [9] von 1 bis 10 (mm/s) eingestellt werden kann. Voreinstellung: 10 mm/s.

4.2 Eingabe einer Messkennung (Maschinennummer)

Im Modus EINRICHTEN kann der Bediener eine frei wahlbare 8-stellige Kennung eingeben. Diese Kennung
erscheint im Druckprotokoll sowie im RS-232-Ubertragungsprotokoll, wenn sie ungleich Null ist.

Vorgehensweise

Im Modus EINRICHTEN die Taste NULL [5] gedruckt halten. An einer Anzeige [17, 18] leuchten drei LEDs.
Diese Anzeige kann nun mit dem Einstellrad [9] eingestellt werden. Durch nochmaliges Driicken und
anschliefendem Halten der Taste NULL [5] kann die zweite Anzeige eingestellt werden.

Die obere Anzeige [17] zeigt die oberen und die untere Anzeige [18] die unteren vier Stellen der Kennung
an. Die Messkennung erscheint dann im Ausdruck.

Version 3.0.0
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4,

1.

2.

10.

11

3 Nachlaufmessung

Konfiguration der Maschine
Taste [1] driicken, “EINRICHTEN” aktiv

Stopp-Kontakt einstellen oder Aktor wie auf <dg_ref_source_inline></dg_ref_source_inline>
beschrieben einstellen

Schalter [2] gelost: “OFFNER” aktiv; der Sicherheitskreis der Maschine ist geschlossen und wird an der
Startposition (siehe 8.) unterbrochen.
Schalter [2] gedriickt: “SCHLIESSER” aktiv; der Sicherheitskreis der Maschine ist offen und wird an der
Startposition (siehe 8.) geschlossen.

Die Richtung der Messung festlegen

Taste [3] gedriickt: Messung nach unten, “AB” aktiv, das Einziehen des Sensorseils entspricht der
Richtung AB und wird negativ gezahit.

Taste [3] gelost: Messung nach oben, “AUF” aktiv, das Ausziehen des Sensorseils entspricht der
Richtung AUF und wird positiv gezahlt.

Drucker einrichten
Taste [4] gedrickt: “PRINT ON ”, Drucker aktiviert
Taste [4] geldst: Drucker deaktiviert

Maschine auf Null setzen
Die Maschine auf den oberen Totpunkt oder unteren Totpunkt fahren und mit der Taste [5] das
Messsystem auf Null setzen.

Den Modus ,,Nachlaufmessung‘“ aktivieren
Taste [6] gelost: “NACHLAUFWEG” aktiv

Einzel-/Mehrfachmessung einstellen
Taste [7] gedrickt: der Modus “Automatische Messung” “MEHRFACH” aktiv
Taste [7] gelost: Modus “EINZELMESS.” aktiv

Startposition der Messung festlegen

Mit Einstellrad [9] “VORLAUFWEG” (untere Anzeige) einstellen, iblicherweise ist dies die Halfte des
Arbeitshubs.

Taste [3] gedrickt: Negativwert

Taste [3] geldst: Positivwert

Gerat zur Messung bereit machen
Taste [1] 16sen, Modus “MESSEN” ist aktiv, auf dem Display erscheinen 4 Striche.

Die Maschine (z.b. iiber die Zweihandschaltung) den gesamten Arbeitshub ausfiihren lassen.

. Sobald der Ausldsepunkt Uberfahren und damit der Vorlaufweg abgearbeitet ist, wird der eingeschleifte
Stopp-Kontakt betatigt und die Maschine zum Stehen gebracht. Nachdem das NMG2 den Stillstand der
Maschine erkannt hat, werden Nachlaufzeit in der oberen Anzeige und Nachlaufweg in der unteren
Anzeige angezeigt und ggf. der Ausdruck gestartet.

Im automatischen Messmodus kdnnen beliebig viele Messungen hintereinander durchgefihrt werden und
nur in diesem Messmodus wird die Sicherheitsabstandsmessung ermittelt.

Version 3.0.0
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4.4 Geschwindigkeitsmessung

1 bis 5 wie bei Nachlaumessung verfahren

6.

Die Geschwindigkeitsmessung aktivieren

Taste [6] gedriickt: “GESCHWINDIGKEIT” aktiv

Einstellungen fiir die Geschwindigkeitsmessung vornehmen

Wahrend der Geschwindigkeitsmessung ist die Taste [8] immer geldst, “EINZELMESS.” aktiv

Mit dem Einstellrad [9] den Vorlaufweg einstellen “VORLAUFWEG”, empfohlen werden +2 mm fir
Aufwartsbewegung und -2 mm fiir Abwartsbewegung.

Messmodus aktivieren

Jetzt die Taste [1] I6sen, Modus “MESSEN” ist aktiv, auf dem Display erscheinen 2 Striche, NMG ist
bereit flr die Messung.

Die Maschine den gesamten Arbeitshub ausfiihren lassen

. Ablesen des Messwerts

Nachdem die Maschine angehalten hat, die Taste “NULL” driicken und I6sen, um den
Geschwindigkeitsmesswert abzulesen. Auf der oberen Anzeige [18] “POSITION” erscheint die Position,
die der maximalen Geschwindigkeit entspricht, auf der unteren Anzeige “MAX GESCHW.” die maximale
Geschwindigkeit.

Im Ausdruck erscheint die maximale Geschwindigkeit zwischen Vorlaufweg und Stillstand der
Stosselbewegung. Die Geschwindigkeit bei erreichtem Vorlaufweg wird ebenfalls mit ausgedruckt, so kann
durch Verstellen des Vorlaufwegs die Geschwindigkeit in jedem Punkt des Hubes bestimmt werden.

Version 3.0.0
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4.5 Druckerprotokoll

Das NMG2 kann optional mit einem Protokolldrucker ausgestattet werden. Mit dem Schalter DRUCK EIN [4]
wird der Drucker eingeschaltet. Nach erfolgter Messung werden die Messdaten ausgedruckt. Durch
Betatigen der Drucktaste [4] kann der Ausdruck auch nach der Messung gestartet oder wiederholt werden.
Nach Betatigen der Taste EINRICHTEN [1] werden die Messdaten geldscht und es kann kein Ausdruck
mehr gestartet werden.

Zum Papiervorschub dient die Taste [21]. Wahrend des Ausdrucks kann kein Vorschub ausgefiuihrt werden.
Der Ausdruck kann nicht abgebrochen werden.

Protokoll: Nachlaufmessung — Einzelmessung

Machlaufmessung:

NMGZ2-UB5.23» ASM GmbH

Patum: 31.481.20819

Zeiti 15:86:13

-~= Einstellungen —-- =0.
Mess-Kennung: BBZ5BASE o1
Vorlaufweg: 28 mm 2
U=5tillstand: 18 nm-s '
Messrichtung: Auszug = 3.
Schal ter: Deffrer -4
——=— Machlauf ———--
Marhlaufzeit: 206 ns = 5.
Machlaufuweg: 165.5 mm — 6.
U-lezzheginn: 1887 sm-s —7.
----- Ruscklauf ———

MLZ-Hb=: 266 m= — 8.
StopPos-Rbs: 222 mm -0,
Puack laufpos: 222 = 10.
Mindest-Sicherheits-

abztand beachten !

0. Kennung der Messung, kann vom Kunden eingegeben werden (Siehe Kapitel 4.2 Eingabe einer
Messkennung (Maschinennummer) auf Seite 17).

1. Fur die Messung eingestellter Vorlaufweg. An dieser Stelle wird der Schaltkontakt ausgeldst und die
Messung gestartet.

2. Die Geschwindigkeit, bei der Maschinenstillstand erkannt wird. Diese Geschwindigkeit kann vom
Hersteller zwischen 1 ... 10 mm/s programmiert werden. Damit kdnnen auch sehr langsame Maschinen
erfasst werden. Standardeinstellung ab Werk ist 10 mm/s.

Eingestellte Messrichtung. Auszug (outwards) oder Rucklauf des Seils (inwards).
Stellung “Offner”

Die gemessene Nachlaufzeit

Der gemessene Nachlaufweg mit 0,1 mm Auflésung

Geschwindigkeit bei Messbeginn

No o s

Falls das NMG-Messsystem beim Stoppen der Maschine eine Rucklaufbewegung oder ein Nachschwingen
detektiert, werden im Modus Einzelmessung die folgenden Werte zusatzlich berechnet und ausgedruckt.

8. Zeit bis zum endgliltigen Stillstand
9. Position des endgiltigen Stillstands
10. Maximal erreichte Position in Riicklaufrichtung

Version 3.0.0
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Protokoll: Nachlaufmessung — Automatische Messung

Nachlaufmesszung:
MMGZ-LE5,23, ASM GmbH
Datom:s 31.81.2619

feiti 15:85:49

--= Einstellungen -——
Mezs-Kernung: BAZSOE5E
Uorlaufweg: S8 i
Y-5tillstand: 18 =
Meszrichtuna! Auszug

Schalter: Oeffrner

G- = 2088 nmes

Fl = 186 %

Fz2 = B

tz = 8 ms

7
Nr.  HLZ MW Ubdg
ms el 0 T

i =ve 157.8 o
2 551 158.%5 B
3 288 151.8 e
4 331 173.4 ag0

MAx =31 1598.5 EES

MIN 288 151.8 F=is]

~~ Sicherheitsabstarnd ~-

Sicherh-Rbst: 1182 nun
Mindest-Sicherheaits~
abstand beachten !

— 0.
— 1.
— 2.
— 3.
— 4.

— 5.

—6./7./8.

— 9.

0. Kennung der Messung, kann vom Kunden eingegeben werden (Siehe Kapitel 4.2 Eingabe einer
Messkennung (Maschinennummer) auf Seite 17).

1.

2.

© ® N Ok W

Messung gestartet.

Fur die Messung eingestellter Vorlaufweg. An dieser Stelle wird der Schaltkontakt ausgel6st und die

Die Geschwindigkeit, bei der Maschinenstillstand erkannt wird. Diese Geschwindigkeit kann vom

Hersteller zwischen 1 ... 10 mm/s programmiert werden. Damit kdnnen auch sehr langsame Maschinen

erfasst werden. Standardeinstellung ab Werk ist 10 mm/s.

Eingestellte Messrichtung
Stellung “Offner”

Nachlaufzeiten
Nachlaufwege

Errechneter Sicherheitsabstand

Version 3.0.0
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Protokoll: Geschwindigkeitsmessung — Einzelmessung

Geschwindigkei temessunagt
NMGEE-LE5.23 . HSM GnbH
['a t’.'m : :1 181 IQBIQ

Zeity 15:87:38

--- Einstallungen -—-

Mezs-Kennung: BBZSHGESE - 0.
Vorlaufweg: 58 mm -1
Y=-Stilistand: 189 mwes — 2.
Mezzrichtung: Auszug —3.
----- Ergebnis ---—-

P-Max,: 1812 mwms -4
Pos(l-Maxs: 138 i — 5.
U-Messbeginn: 725 = 6.
Messheginn: S8 wm 7.

No gk D=

Kennung der Messung, kann vom Kunden eingegeben werden (Siehe Kapitel 4.2 Eingabe einer
Messkennung (Maschinennummer) auf Seite 17).

Der eingestellte Vorlaufweg

Die Geschwindigkeit (unabhangig vom Vorzeichen), bei der der Stillstand erkannt wird
Eingestellte Messrichtung

Die héchste Geschwindigkeit, die nach dem Startpunkt aufgetreten ist

Die Position, bei der die h6chste Geschwindigkeit erreicht wurde

Die Geschwindigkeit im Startpunkt

Der eingestellte Startpunkt.

Protokoll: Geschwindigkeitsmessung — Automatische Messung

Geschwindigked tsmessung:
NMGZ-U85 .23, 95M GmbH
Datum: 31.81.20819

Fait:  15:83:41

--= Einstellungen ---

Mess~Kennung: BBESHESE -0

Vo laufueg: SO i - L

P-5+jlistand: 18 s - 2.

Messrichtungi Ruszug — 3.
~4./5./6.

M. Vmax  PosU  Ubeg
mnss ] nms=

1 11e8 165 7
2 287 163 E7E
3 iels 158 BT
4 855 18 SEE

2B

Kennung der Messung, kann vom Kunden eingegeben werden (Siehe Kapitel 4.2 Eingabe einer
Messkennung (Maschinennummer) auf Seite 17).

Der eingestellte Vorlaufweg

Die Geschwindigkeit (unabhangig vom Vorzeichen), bei der der Stillstand erkannt wird
Eingestellte Messrichtung

Maximale Geschwindigkeiten

Positionen der hochsten Geschwindigkeiten

Geschwindigkeiten im Startpunkt

Version 3.0.0
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4.6 Berechnung des Sicherheitsabstandes

Sicherheitsabstand

Der Mindest-Sicherheitsabstand fir Bedienschaltungen, Schutzgitter oder Lichtschranken berechnet sich im
Allgemeinen aus der mit einer vorgegebenen Greifgeschwindigkeit multiplizierten Nachlaufzeit. Hierbei sind
die anwendbaren Normen und Vorschriften zu beachten (EN ISO 13855, EN999 etc.). Firr die Messung des
Nachlaufes missen die fir die Maschine unglnstigsten Betriebsbedingungen zugrunde gelegt werden, um

die maximale Nachlaufzeit zu ermitteln.

Berechnung des Sicherheitsabstandes
(Uber Drucker oder RS-232 darstellbar)

Im automatischen Messmodus (MEHRFACH gedrtickt [8]) kann der Sicherheitsabstand fir die
Sicherheitseinrichtung (Zweihandschaltung, Lichtvorhang usw.) berechnet werden. Wenn die Greif-
geschwindigkeit in der Grundeinstellung nicht Null ist, wird der Sicherheitsabstand aus der maximalen
Nachlaufzeit berechnet. Eine Anzahl von Messungen kann vorgegeben werden.

Folgende Formel wird dazu verwendet:
s=gr-(t1-F1+t2) +F2 mit

s = Sicherheitsabstand in mm

gr = Annaherungsgeschwindigkeit (einstellbar in Schritten von 100 mm/s).

t1 = gemessene Nachlaufzeit

F1 = Prozentualer Zuschlagsfaktor fiir Nachlaufzeit (einstellbar von 100 bis 200 %).
F2 = Zuschlag zum Sicherheitsabstand (einstellbar in 10 mm-Schritten).

t2 = Zuschlag zur Nachlaufzeit (einstellbar in 10 ms-Schritten).

Entspricht der Ansprechzeit der Schutzeinrichtung

Beispiele:
Die gultigen Normen und Mindestsicherheitsabstédnde sind immer zu beachten.

1. Zweihandschaltung mit Uberdeckung (vergl. EN ISO 13855)
gr =2000 mm/s; F1 =100 %; F2 =0 mm; t2=0ms
2. Lichtvorhang mit Auflésung <14 mm (vergl. EN 1ISO 13855)
gr =2000 mm/s; F1 =100 %; F2 = 0 mm (je nach Sensordetektionsvermdgen);
t2 = 20 ms (bzw. andere Reaktionszeit der Schutzeinrichtung).
3. Verriegelte trennende Schutzeinrichtung (vergl. EN ISO 13855)
gr = 1600 mm/s; F1 = 100 %; t2 = 0 ms; F2 = 0 mm (je nach Offnung)

Beispiel:
Automatische Messung mit Sicherheitsabstandsberechnung

Bringen Sie das NMG2 in den automatischen Messmodus (MEHRFACH gedriickt, Taste MESSEN gel6st.
Am Drucker erscheint der Kopfausdruck mit den eingestellten Formelparametern. Starten Sie die Maschine.
Die Maschine wird gestoppt und der Kontakt wieder freigegeben. Wiederholen die Messung bis die
voreingestellte Zahl n erreicht ist bzw. beenden Sie den automatischen Messmodus mit der Taste
EINRICHTEN. Minimale und maximale Nachlaufzeit werden ermittelt und ausgedruckt. Der
Sicherheitsabstand wird aus der maximalen Nachlaufzeit mit den eingegebenen Formelparametern
berechnet und ausgedruckt.

Version 3.0.0
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4.7 Option Messrad mit Encoder

— zur Messung von durchlaufenden Bewegungen
Option nur wéhlbar bei Nachlaufmessgeraten mit internem Speicher NMG2-...-MEM.

Fur den Modus Mehrfachmessung lasst sich der unidirektionale Messmodus auswahlen. Es wird nur der
Messablauf fir die Mehrfachmessung verandert. Die Einzelmessung ist nicht betroffen.

Funktionsweise [uni-dir]

Nach erfolgter Messung wird an der Stillstandsposition der neue Nullpunkt gesetzt. In Messrichtung kann nun
der Vorlaufweg wieder abgefahren und weitere Messungen ausgeltst werden.

Funktionsweise [Auto-rES]

Nach erfolgter Messung wird durch Driicken der Taste NULL [5] der neue Nullpunkt gesetzt. In Messrichtung
kann nun der Vorlaufweg wieder abgefahren und weitere Messungen ausgeldst werden.

Anwendungen

Bei durchlaufender Bewegung (Férderband, Rundschalttisch etc.) kbnnen mit dem Messrad mehrere
Messungen hintereinander abgefahren werden.

Bei Pressen kann die Nachlaufzeit in Abhangigkeit von der Position zwischen oberem und unterem
Totpunkt in einem Durchlauf gemessen werden.

Die Auswabhl erfolgt Uber die Parametereinstellung (siehe Seite 16):

1. Einstellung von [Fcod] mit dem Einstellrad [9]

2. Dricken von NULL [5]

3. Auswabhl fur Unidirektional mit [Uni-dir] oder [Auto-rES] (zuriick in den Standardmodus mit [Bi-dir]

Version 3.0.0
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4.8 Option Aktor

Funktionsbeschreibung

Die Option Aktor wird zur Unterbrechung von berihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen (Lichtvorhang,
Lichtschranke usw.) verwendet. Im Aktorbetrieb wird beim Uberfahren des Startpunktes (Vorlaufweg) der
Unterbrechungsteller 10 mm ausgefahren. Dadurch wird die Schutzeinrichtung ausgeldst, die Maschine
kommt zum Stillstand und die Messwerte werden ausgedruckt.

Aktor NMG2-AKTOR

Aktorteller

Gestange zur Ausrichtung des Aktors

Magnetfuld

Aufbau und Einstellung
Schalter [7] gedriickt: “AKTOR” aktiv; Schalter [2] geldst: “OFFNER” aktiv;

Befestigen Sie den Aktor NMG2-AKTOR am Gestange des Magnetfufles und schlie®en Sie ihn mittels WS-
KABEL-5M-NMG an der Buchse AKTOR an. Bringen Sie den Magnetful an einem ferromagnetischen
Maschinenteil so an, dass der Aktorteller in die Schutzeinrichtung eindringen kann. Richten Sie mit dem
Gestange den Aktorteller so aus, dass die Schutzeinrichtung gerade noch nicht auslést. Zum Test kdnnen
Sie den Schalter [2] driicken und den Aktorteller ausfahren.

Messablauf

Die Durchfiihrung der Messung erfolgt wie im Relaisbetrieb (siehe Seite 23) . Beim Uberfahren des
Startpunktes wird der Aktor ausgeldst und die Maschine zum Stillstand gebracht. Die Messergebnisse
werden angezeigt und ggf. ausgedruckt.

4.9 RS-232- Schnittstelle / PC-Anschluss uber USB/RS232

Funktionsbeschreibung

Diese Schnittstelle dient zur Dateniibertragung der Messergebnisse zum PC. Uber den angeschlossenen
PC und die ASM-Software ,NMG2-USB/RS232-PROSOFT* kdnnen die Daten empfangen, abgespeichert,
ausgewertet und in Diagrammen dargestellt werden. Au3erdem kann ein PDF-Ausdruck der
Messdiagramme erzeugt werden.

Version 3.0.0
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4.10 Option Drucker

Farbband- und Papierwechsel

HINWEIS e Fur einen Wechsel der Papierrolle oder der Farbbandkassette ist der eigentliche
Druckereinschub herausnehmbar.

e Schalten Sie dazu das Gerat vorher immer aus!

1. Losen der Frontplatte
Lésen Sie die Randelschrauben [20] und entfernen Sie die Frontplatte [19].

2. Austausch des Farbbandes

Fur einen Wechsel des Farbbandes driicken Sie auf den Rand der Farbbandkassette, dort steht PUSH und
EJECT. Die Kassette 10st sich auf der rechten Seite und kann entfernt werden. Spannen Sie das Farbband
der neuen Farbbandkassette, indem Sie das kleine Rad auf der rechten Seite in Pfeilrichtung drehen.
Fuhren Sie nun die Farbbandkassette tiber das Papier. Das Papier muss sich zwischen dem Textilfarbband
und dem Plastiksteg befinden. Lassen Sie die Farbbandkassette deutlich einrasten.

3. Wechsel der Papierrolle

In das Gehause passen Papierrollen mit einem Durchmesser von 38 mm. Fassen Sie das Winkelblech mit
der Papiervorschubtaste mit Daumen und Zeigefinger.

Ziehen Sie den Druckereinsatz vollstdndig nach oben aus
dem Gehause. Entfernen Sie die Farbbandkassette geman
Punkt 2. Entnehmen Sie die Spindel mit dem Kern der leeren
Rolle und setzen Sie die Spindel in den Kern der neuen
Papierrolle.

Setzen Sie die Rolle so in das Gehause, dass die Papierrolle
hinten nach unten abspult (s. Bild unten) und lassen Sie
einen Streifen des Papiers durch den Ausschnitt nach vorne
austreten.

Schneiden Sie das Ende des Papierstreifens, falls
erforderlich, gerade ab. Das Papierende wird von unten in den
daflr vorgesehenen Schlitz am Druckwerk eingefuihrt, bis ein
Widerstand zu spuren ist. Um nun das Papier am Druckkopf
vorbeizufiihren, drehen Sie die in der Mitte befindliche
Gummiwalze, bis ca. 5 cm Papier aus dem Druckwerk
herausschauen.

Legen Sie die Farbbandkassette ein wie in Punkt 2
beschrieben. Schieben Sie nun den Druckereinsatz wieder in
das Gehause. Achten Sie darauf, dass die Flachen blndig
abschlie3en, nur so ist sichergestellt, dass die elektrische
Verbindung einwandfrei ist.

4. Montage der Frontplatte

Schieben Sie das Ende der Papierrolle von hinten durch den Schlitz der Frontplatte. Befestigen Sie die
Frontplatte mit den Randelschrauben.

Verbrauchsmaterial
Druckerpapier, 1 Rolle NMG2-DP
Drucker-Farbband, 1 Stiick NMG2-DF
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4.11 Fehlermeldungen

Das NMG2 zeigt Bedienungs- und Geratefehler an, indem die Fehlernummern auf der unteren Anzeige [18]

angezeigt werden.

Die Fehlermeldung kann durch Betatigen der Taste MESSEN/EINRICHTEN [1] oder durch Ausschalten des

Gerates geloscht werden.

Bedeutung der Fehlermeldungen

Fehlernummer

11

12

51

52

53

54

91

92

93

94

95
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Beschreibung

Netzunterbrechung:
Das NMG2 hat eine Netzunterbrechung registriert.

Druckerfehler:
Der eingebaute Drucker reagiert nicht.

Abbruch:

Die Messung wurde nach Auslosen des Stopp-Kontaktes durch den Bediener
abgebrochen.

Messzeit zu lang:

Innerhalb der maximal Messbaren Nachlaufzeit (5 s) wurde kein Stillstand
detektiert, Aktor klemmt.

Messgeschwindigkeit:

Die zulassige Messgeschwindigkeit wurde Uberschritten.

Messbeschleunigung:
Die zulassige Messbeschleunigung wurde Uberschritten.

RAM-Fehler:
Eine Speicherzelle wurde beim Einschalten als defekt erkannt.

Relais-Ruckmeldung:
Das Relais ist nicht im definierten Schaltzustand.
Relais ist defekt.

Relais-Zeit:
Die maximal zuldssige Relaisschaltzeit wurde Uberschritten.
Relais ist defekt.

Aktor nicht angeschlossen (Aktortaste gedriickt)
Aktor defekt

Aktor schwergangig.
Schaltzeit zu groR.
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5 Instandhaltung und Entsorgung

5.1 Instandhaltung und Beseitigung von Stérungen

Austausch der Sicherungen
Bei Auswechseln der Sicherung dirfen nur folgende Typen verwendet werden:

Netzsicherung 1A, T
Sicherung fur Stop-Kontakt 5A, T
Reparatur
e Das Nachlaufmessgerat nicht 6ffnen. Ein Offnen des Nachlaufmessgeréates bedeutet den Verlust des
Garantieanspruchs.

e Eine Regelwartung des Nachlaufmessgerates ist nicht notwendig.

e Das Messseil des Sensors ist regelmafig vor Messbeginn auf Beschadigung (Staub, Fett, Knicke) zu
prufen.

A VORSICHT Verletzungsgefahr beim Offnen des Messgeréates oder Sensors

e Wegen maglicher Verletzungsgefahr durch unsachgemafe Handhabung wird dringend
von Reparaturversuchen abgeraten.

Kalibrierung

Das Nachlaufmessgerat wurde im Werk kalibriert. Es sollte mindestens einmal pro Jahr nachkalibriert
werden.
Ein rickfuhrbares Zertifikat kann erstellt werden.

5.2 Entsorgung

Entsorgung des Nachlaufmessgerats und des Sensors nach den behoérdlichen Vorschriften.

Version 3.0.0
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