ASM

perfect in sensors.

NMG2-USB/RS232-PROSOFT Bedienungsanleitung

NMG2 Auswertungssoftware
NMG2-USB/RS232-PROSOFT

Version: 1.4.1
Stand: 01.02.2018

1. Lieferumfang

NMG2-USB/RS232-PROSOFT auf CD oder als .ZIP
Verbindungskabel RS232
USB zu RS232 Adapter

2. Systemvoraussetzungen

Windows Version: XP, Vista, WIN 7, WIN 8, WIN10
Acrobat Reader ab Version 6
1 freie Schnittstelle RS232 oder USB

NMG2 Gerateserie mit internem Speicher —MEM, ab Softwareversion V5.20
NMG2-MEM

NMG2-P-MEM

NMG2-xxx-x-MEM

Altere Gerate konnen auf den aktuellen Stand aufgeriistet werden.

3. Installation

Durch Klicken auf setup.exe im Verzeichnis NMG PROSOFT wird die Installation
gestartet. Im Startment wird ein ICON NMG erstellt.

4. Programmbedienung
4.0 NMG2 Anschluss und Auswahl der RS232-Schnittstelle
Der RS232-Anschlul3 des NMG wird mit dem Computer verbunden. Wahlweise kann

ein RS232-Kabel oder ein USB-RS232 Adapter (im Lieferumfang) verwendet werden.
Mit einem Klick auf ,COM-Schnittstelle“ wird der NMG Anschluss auswahlt.

-—

ilfe

nrache.
4 Abfrage Schnittstelle.vi =

| | Bitte wahlen Sie die serielle Schnittstelle an
der das NMG angeschlossen ist.

COM-Schnittstelle

% comr = oK
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Falls unsicher ist welche Schnittstelle durch den USB Adapter belegt wurde, kann

das in der Systemsteuerung Uberpruft werden. Hier kann auch die
Schnittstellennummer nach Wunsch vergeben werden.

-[o] - » l E :

J@u"‘

® System und Sicherheit

] Eigenschatten von USB Serial Port (COMT)

Hgemen | Anschisssrstelungen | Trbar | Detals

4.1 Auswertung der Messdaten, Diagrammdarstellung (Plot)

Mit ,NMG auslesen“ werden die Daten vom NMG Ubertragen und in den
Diagrammen dargestellt.

WICHTIG: Das NMG muss im Modus [MESSEN] stehen und eine Nachlaufmessung

muss erfolgt sein. [MEHRFACH] darf nicht ausgewéhlt sein.

) NMG-Auswertung.vi =

Datei  NMG auslesen  COM-Schnittstelle  Hilfe Sprache

Plot | Report v12

Einzelmessung Geschindigheit_Vieg
-5692,5 106,025

NG Version
NMG2-V05.23

\Weg-Geschwindigkeits-Diagramm

Datum
25.08.2015 ; 13:25:33

Mess-Kennung

Vorlaufweg
100 mm

W-Stillstand
10 mm/s

Wessrichtung

Einzug 0 =
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

108 108 104 102 100 93 96 84 92

Schaker

Oefiner Weg Zeit Geschwindigkeit Zeit

49,325 222 -5 222

Machiaufzett 110 eg Zeit Disgramm
222ms

Geschwindigkeit-Zeit Disgramm

Nachlaufweg
455mm

‘V-Messbeginn
472 mmis

5]
|

NLZ-Absolut
222 ms

Geschwindigkeit [mmis]
R

S
|

StopPos-Absolut
0 mm

40 o ] I ] ] I ] I I 1 -600 o I ] I ] I ] I I 1
Ruecklaufpostion -100 0 100 200 300 400 500 600 700 800 00 0 100 200 300 400 500 600 700 800
43 mm Zeit [ms] Zeit[ms]

In den Diagrammen kann mit dem Cursor verfahren und die Cursor-Messwerte
angezeigt werden.
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Im Menu [Datei] kann ein PDF-Ausdruck der Diagramme erzeugt werden.

r
7 NMG-Auswertung.vi

COM-Schnittstelle  Hilfe Sprache
als PDF speichern F4
PDF Worschau Shift+F4

Vorlage laden F5
Vorlage speichern  F6

Weg-Geschwindigheits-Disy

Programm beenden F12 0

NMG2-V05.23
-100 -

Datum
22.09.2015 ; 16:23:44

ta

5]

s
|

Mess-Kennung
00000610

Vorlaufweg
100 mm

‘Geschwindigkeit [mm/s]

W-Stillstand
10 mmis

Beispielausdruck Diagramm (Plot):

[Messdiagramme
NMG2-Nachlaufmessung

[NMG Version [NMG2-vos. 23
Datum 22092015 ;
16:23:44
IMess-Kennung [ 00000610
| v-stillstand | 10 mm/s Nachlaufweg | -91.9 mm \
IVorlaufvveg ] 100 mm V-Messbeginn \ -620 mm/s \
IMessnchtung ] Einzug NLZ-Absolut lqnz ms \
IScha!ter l Schliesser StopPos-Absolut \ 0 mm \
INachlaufzext ’ 403 ms Rueckl aufposition \ 0 mm \

Weg- Ge st i dighe its-D b grazzan

30 45 40 35 30 25 20 15 10 5 o

Geschwindigheit- Zeit D iagraxam

v

g

Gusdordig ]
w
8

400
500
600
-700
2100 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 2100 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Zeit pms] Zeit )
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4.2 Report — Erstellung eines Prifberichts

Mit [NMG Protokollspeicher auslesen] werden die Daten vom Eﬁ l
NMG ubertragen und im Report eingetragen. e sennung G010
WICHTIG: Das NMG muss im [Einrichten] Modus stehen. Es it oo

werden nur Mehrfachmessungen tibertragen. Empfohlen sind 10 it
Messungen (NMG Standardvorgabe im Modus [MEHRFACH)]) Vit Sioms

Die Anzahl der auszulesenden Protokolle kann ausgewahlt S o,

werden. T

Nach der Ubertragung kann der gewiinschte Protokolldatensatz
ausgewahlt werden.
Die Daten werden dann in die Maske Ubernommen. e

NNG2-V05.23, ASW GmbH
Datum: 21.09.2015

Zet: 13:31:18

— Einstelungen —

Mit [NMG online lesen] kann direkt wahrend der Messung WesKernin: 000610
mitgelesen werden. Mehrfachmessungen werden direkt in die Maske tibernommen.

. - .
= NMG-Auswertung.vi 1 — m B ————— =] =

Datei COM-Schnittstelle Hiife | gprache

fif [Pt Report | v12 ‘

Mehrfachmessung
Firma Protokolispeicher auslesen NMG
ASM GmbH Logo ) 50 (=] online lesen
r .
Strale Messungen (Mehrfach) im NMG
Am Bleichbach 18-24 Datum Zeit Messkennung  »
ort = 01.01.2000 00:00:80 00000002
85452 Moosinning 17.09.2015 11:5215 00000610
Abtcng 17.09.2015 15:29:10 00000610
Fut " 17.09.2015 15:32:43 00000610
Prafer Prufgerét 21.09.2015 08:19:35 00000610
Braun NMG2-V05.23 Horetetor N 21.09.2015 11:11:30 00000610
Datum Messkennung ASM 123456 21.09.2015 11:12:58 00000610
17.09.2015 ; 15:32:43 00000610 v Baujahr 21.09.2015 13:19:09 00000610
Kommentar Presse 1996
Parameter 1 Parameter 2
Presskraft: 30kN
Messwerte
Nr. NLZtl [ms. NLW [mm] Vbeg [mm/s -
I [agt -88.5 -900 [ Vorlaufweg Greifgeschwindigkeit Gr [mm/s]
2 134 -89.7 -815 100 mm 2000
3153 912 122 | V-Stillstand Nachlaufzeit Zuschlag F1 [%]
4 19 -91.5 -652 T 100
5 127 -89.7 -855
6 135 -80.7 82 == Messrichtung Sicherheitsabstand Zuschlag F2 [mm]
7 138 -90.7 -7172 Einzug 0
8 107 -89.2 917 - Schatter Reaktionszeit BWS t2 [ms]
&l r Schliesser 5
Maximalwert t1 [ms] i mit MW=35td AW
‘ 456, ] rechinen s=Grx(t1xF1+t2)+F2
Sicherheitsabstand [mm] Sicherheitsabstand Istwert [mm]
I 402 450 J Sicherheitsabstand eingehalten

= ——

Der Bediener kann zusatzliche Felder ausflllen und einen et
Prifbericht als PDF ausgeben.

COM-Schnittstelle  Hilfe Sprache
als PDF speichern  F4
PDF Vorschau Shift+F4

Im Feld Sicherheitsabstand ist der vom NMG berechnete s IR Mehr
Wert angegeben.

Programm beenden F12

Im Feld Sicherheitsabstand Istwert kann der an der -
Maschine vorhandene Abstand eingetragen werden. ]I : 7
Beispielausdruck Prifbericht: - e
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Priifprotokoll
NMG2-Nachlaufmessung

Kommentar:

Wird ein mehr-
zeiliger Kommen-

Firma ASM GmbH .
Straie Am Bleichbach13-24 tar eingegeben
Ott 85452 Moosinting H H
Datum 17.09.2015 ; 15:32:43 erscheint dieser
— T T = auf einer 2. Seite.
Prifgerit NMG2-V05.23 Messkermung | 00000610 Damit konnen
K o . .o
e individuelle
Maschine i =
Hersteller ASM Bayjahr 1996 PrUfablane und
Typ Presse Numsmer 123456 sonsti g e
P ter 1 Presskraft: 30kN P ter 2
e o i Formulare erstellt
Parameter
Vorlaufweg 100 mm Greifgeschwindigkeit Gr [mm/s] 2000 we rd en.
V-Stillsand 10 mm/s N achlaufzeit ZuschlagF1 [%] 100
Messtichtung Einzug Sicherheitsabstand Zuschlag F2 [mm] 0
Schalter Schliesser Reaktionszeit BWS {2 [ms] 5
Messwerte (n=10)
Ny, NLZ t1 [ms] NLW [mm] Vbeg [mm/s]
1 121 -88.5 -900
[ 134 -89.7 -815
] 153 -91.2 -722
E) 196 -91.5 -652
5] 127 -89.7 -855
] 135 -89.7 -822
4 138 -90.7 -772
B 107 -89.2 -917
P 119 -88.7 -870
10 117 -87.9 -037
Berec! des Mindestsichetheitsabstandes 5 nach IS0 13855
S=(KxTy+C
S=Crx(t1xFI+2)+F2  (NMG Formel
Ergebnis
Marimalwert t1 [ms] 194
Sicherheitsahstand [mm] 402
Sicherheitsahstand Istwert [mm] 450
Sichecheitsabstand eingehalten
22.09.2015
Dabmn Priffer Sexe lwvon 1

4.2.1 Auswahl der Methode zur Berechnung des Sicherheitsabstands:

1. Schlechtester Wert
Der Maximalwert der Nachlaufzeit wird ermittelt
und in der Formel zur Sicherheitsabstands-
berechnung verwendet:

2. Mittelwert mit Standardabweichung
Der Mittelwert der Nachlaufzeit wird errechnet
und 3x die Standardabweichung addiert. Dieser
Wert wird zur Berechnung des Sicherheits-
abstands verwendet:

MAN_NMG2_PROSOFT_DE

Copyright © ASM GmbH, 2018. Alle Rechte vorbehalten

o 62 -433 112
[10 57 -43.3 -830 = Oeffner 0
Maximalwert t1 [ms]
o L M Eas AW s=Grx(tLxFL+t2)+F2
ic d[mm] Sicherhei Sollwert [mm]
172 200 J Sicherheitsabstand eingehalten
9 62 -433 =172
10 57 433 -830 < ! Defiiey 0
MW+35td AW 1 [ms]
99 7] mit MW-35td AW s=Grx(tLxFL+t2)+F2
rechnen
i [mm]  Sich Sollwert [mm]
198 200 J Sicherheitsabstand eingehalten
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4.2.2 Anderung der Parameter zur Sicherheitsabstandsberechnung

Nach Bedarf kdnnen andere Parameterwerte zur Berechnung des

Sicherheitsabstandes eingegeben werden.

z.b.: Zuschlage entsprechend der Auflésung des Lichtvorhangs.
Vorbelegt sind die internen Werte aus dem Nachlaufmessgerat.

Vorlaufweg Greifgeschwindigkeit Gr [mm/s]

50 mm 2000

V-Stillstand Nachlaufzeit Zuschlag F1 [%]

10 mmis 100

Messrichtung Sicherheitsabstand Zuschlag F2 [mm]
Einzug 0

Schalter Reaktionszeit BWS t2 [ms]

Oeffner 0

4.2.3 Kundenspezifisches Logo

Ein Logo kann fir den Prifbericht ausgewéhlt werden.

Die empfohlene Auflosung betragt 400x150px.

vy
Logo \ 10 [ Protokolispeicher auslesen ‘
Messungen (Mehrfach) im NMG
A S M Datum Zeit Messkennung
" 06.02.2014 2517
= 06.02.201 11:25:17 00000522
—
7 Offnen
Hersteller — — i —
xyz Suchen in etc j & 5 B~
Ty -
AB99 =ik
Pressenart Zuletzt besucht
Hydraulisch !
o
Vorlaufweg e AMing
=
100 mm e
V-Stillstand Eoba e
10 mm/s A
Messrichtung Computer
Auszug e
Schalter ‘.&
Aktor Netzwerk
|
s=Grx (4 Dateiname: | | ok |
Dateityp: IEenmzerdefiniertes Muster ("jpg: “png; *bmp) L] Abbrechen
‘ Sicherhei L

4.2.3 Report Vorlagen erstellen

Es kdnnen Reportvorlagen abgespeichert werden. Bei
Vermessung derselben Maschine kann die Vorlage
geladen werden und die Daten missen nicht noch
einmal eingegeben werden.

MAN_NMG2_PROSOFT_DE

) NMG-Auswertungvi

NMG auslesen  COM-Schnittstelle  Hilfe

als PDF speichem  F4

Vorlage laden s
Vorlage speichem  F6

Programm beenden F12

Strafe
Muster

ort

Muster
Abteilung
Abt

Prifer
Muster
Datum
06.02.2014 ; 11:25:17
Kommen tar

Prifgerat
NMG2-V05.23
Messkennung
00000522
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5. Rechtliche Hinweise

Copyright © ASM GmbH, 2018. Alle Rechte vorbehalten.

Eine Weiterverbreitung dieses oder eines davon abgeleiteten Werks ist verboten,
sofern vom Urheberrechtsinhaber keine Erlaubnis eingeholt wurde.

Die Dokumentation wird wie vorliegend zur Verfiigung gestellt. Jegliche Garantie
oder Gewabhrleistung der Eignung fur einen bestimmten Zweck bzw. der Eignung fur
gewdhnlichen Gebrauch ist ausgeschlossen.

Die Gewabhrleistung fur Rechtsméangel ist ausgeschlossen.
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